TEXNIKEX ITPOAIAT'PAD®EX

XAKOI & TXANTEX AIIOBAHTQN

To xopnyovpevo €idog Ba eivar padpov xpoOHATOG O MANOTIKO LAIKO moAvaiBuAeviov, Ba €xel
oYnua opBoywviov pe TMTLUXWOTEG TAELPEG (AVASUTADOELG) Kol OTEYAVOTNTA TETOI TIOL VO
e&aopaAidel MANPWG TNV Xpron y tnv omnoia npoopiletal. Emiong Ba mpémel va eivat GOHE®VO e
TIG KATO Ipodiaypageg.
IMa dokipia mapaAAnAa mpog v katevBuvorn tou extruder (extrousion ciretion)
e Avtoyn oto onpeio Sappong ( stress at yield ) 100 Kg/cm2 Koatd ASTM D 638
Avtoym ot Bpavon 230 Kg/cm2 Katd ASTM D 882
Empnkuvon ot Bpavon 300% Kot ASTM D 882
IMa Sokipia kéBeta pog v KatevBuvor porg Tov extruder ( trasverce ciretion)
Avtoyn ot Bpavon (stress at break) 170 Kg/cm 2 Katd ASTM D 882
Empunkuvon ot Bpavon (ecolation at break ) 590% Koté ASTM D 882
[Mukvotnta vAkoL 0,910 gr / CC - 0,925 gr / CC Katd ASTM D 1505

ATAXTAXEIX

1) ZakoVAEG IpaTIoPoL PTAE xpopatog (90X110 cm) Bdépog 110 + 5% yp

2)XaKoUAEG yiax ApaTa Kitpvou xpaopatog MeydAot (110X90 odkot HoOALOHaTIK®V amoBANT@Y, HE
avaypagr 1o oo Kot v €voelén MoAvopatika ATOBANTX)

1. ZakoOAEG PTIAE YPOHATOG Y1 TI] GVAAOYIT] IHATIGHOD
YnoAoylopog mooottag oe KIAO

ZakovAeg 90X110 cm+3% amd MPpwToyeVEG TOAVKBUVAEVIO LYPNATIG TTUKVOTNTOG , VO PEPEL SUTAT
pagn KOAANONG, €EXPETIKNG OVTOXNG €AEVBEPEG EHPAVAV EAATTOUATOV ONMWG OKIOIHATA,
avopolopopioc KA. No mpookoplotel Selypa G TPOg TNV TOWOTNTA TOL LAIKOD KOl YIX VX
Stamotwbel 1 anddoomn tepayiwV/KIAG

2. LaKOVAEG KITPIVEG YA TN Xwprotr cvAloyn towv Emikivéovev AnofAntov tomov EAAM
HEYAAEG
YnoAoylopog moootnrag oe KIAO

O1 oakoVAeg Ba mpémel va eivanl Kataokevaopeveg and 100% npwtoyevég moAvatBuAévio LYNATG
TUKVOTNTOG T OO  avayevVNHEVO TOALKBUAEVIO LYMANG TLUKVOTNTOG, €AeDBEPO  EpEAVOV
ENOTTOUOTOV OMMG OKIOIHATA, OVOHOIOHOPPIX OTO XPOHK, EYKAEIGHEVH OKOLTIOWN KATL.
Kata@AANAov mdayoug, Bapoug Kot GyKov, [ TOPOHOPPOVHEVES Y10 ACPAAT] HETAPOPE, GLAIKEG TIPOG
10 TepIBAAAov. Ot oakovAeg Sraotdoemv 90 X 110 cm +3% yia ) xwplot cvAioyn Twv EAAM

TIPETIEL VA €XOLV TIG €ENG TIPOSIAYPAPEG: HIAG XPTOEWDG, ASIHPAVEIG, KITPIVOL XPOHATOC, AVOEKTIKEC
oT1g BeppoKpaaieg MOV AVAMTLOCOVTAL KATH TNV AMOCTEIPWOT], AVOEKTIKEG KATK TNV HETAPOPA, VO
€xouv To S1EBVEG oOPoA0 Ko TNV avTioTolyn ONHAVOT TOL HOAVGHATIKOV/BloAoyikol avdAoya pe
mv kKA&on UN otnv omoix KOTOTROOOVTINL, VO QEPOLV EVOWHATMHEVT adlaBpoxn €TKETA amo
ave&itnAo peAavy, va avaypa@ovy v kKAdot kat tov apltdpo UN wg tpog Ty emKIVELVOTNTH TOUG,
va avaypa@ouy tov opo "Emikivéuva AnépAnta Apyag Moivopoatika (EAAM)", va avaypd@ouv



mv NHEPOUNVIX TIOPAYWYNG/TVOKELAOTNG TOL amoBAnTov, axpin Béon
mapayoyNg(BAAXHOG/TUNHA/EPYROTIPLO), TOCOTNTH omOPBANT®Y, TIPOOPIOHOG amofAnTwy. Na
TIPOOKOH10TEL Selypa @G TPog TNy mModTNTa ToL LAKOL Kot yix va Swmotwbel n anddoon
TEHOYIWV/KIAO.



